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Dipl.-lng- Dr. jur. Roeder Wiesbaden, den 10. August 1956 

Patentanwcll- JESTi™ 

Tclogrommcodo: Patontjura Wiesbaden 

Mein Zeidmni S 2 —"0615 

Ihr Zeidien: 

BotHHt: (jebraucksmusteranmeldung 



J. Sekandua & S5ha e o.H.S., 
Wiesbaden-Biebrick 



Stekpaekung aus Sunststof f-Polie 



Die Kunststoff-Polie Hat sick in den let at en Jakren 
ala Werkstoff fur Verpackung allar Art einen grossen 
5?eil dea Marktes erobert. In letster Seit 1st man auck 
daau ttbergegangen, laiissigkeiten, a .3. Sakne, Sruekt- 
aafte, U.S. in einer SunststofS-Polie au verpacken. 
Diese Gefasse kaben meist runden Querseknitt und ikr 
oberer Rand wird naek der Fullung versckweisat. Das 
untere Ende ist dureh einen eingesckweissten Boden 
verseklossen. Diese Packung :?iir Pliissigkeiten kat 
sick jedoek nickt dureksetaen kiJnnen, weil das Ein- 
setaen des Bodens bei unbedingter Dicbtigkeit gegen- 
Vfoer Pliissigkeiten ausserordentlicke Sckwierigkeiten 
mackt. Wird der Boden rund gewaklt, so ist sine 
Paltenbildung an dem umgebogenen Flansek nickt zu 
vermeiden. 3eim Versckweissen mussen aber die Elektro- 

den einen gans bestiiamten Bruck aufweisen, um bei 
der vorgesenriebenen Temperatur ein einwandfrsies 
Zusammenfliessen des Kunststoff ea au eraielen. Sind 
nun an den au rersckweissenden Stellen Paltenbildungen 
vorbanden, so ist die unabanderlicke Polge, dass ent- 
weder die Kunst3tof:f-PQlie verbrennt Oder die "Ver- 
sebweissung nickt einwandfrei durcbgefukrt wird, so 
dass Undicktigkeiten eintreten. Wird dagegen ein eckige 
Soden gewaklt, so treten diese Sckwierigkeiten awar 
an den geraden Santen nickt auf , dafur aber in er- 



- 2 - 



- 2 



i 



h3htem Masse an den Ecken. 

Diese Nachteile werden durch die Erfindung be- 
seitigt. Der wesentliche Erfindungsgedanke besteht 
darin, bei Stehpackungen aus Kunststoff-Polie, die 
aus zwei miteinander trersehweissten Teilen besteht, 
diese beiden Telle so zu formen, dass sie sich mit 
gradlinigen Plans chen bertihren, die durehweg in nur 
einer Ebene liegen, die fiir die Schweisselektroden 
von beiden Seiten frei suganglich ist. Dabei kann der 
eine Teil der Packung dureh Ziehen so geformt sein f 
dass er allein den gesamten Pttllraum der Packung bil- 
det und sowohl den Boden als drei Seitenwande, sowie 
eineniin Hechteck- Oder Trapesform umlaufenden Plansch 
umfasst, wahrend der and ere Teil eine glatte Plache 
in der GrSsse des Plansohes des erst en Teiles ist* 
Diese Ausftihrungsform hat den grossen Vorteil, dass 
das Bedrucken der Packung ausserordentlich erleichtert 
wird* Der eine ebene PISche darstellende zweite Teil 
kann in dies em Pall ^ron einem laufenden Band ge- 
schnitten werden, welches vorher bedruckt word en 1st* 

Eine weitere MRJglichkeit besteht darin, beide Telle dei 
Packung diirch Ziehen vSllig gleichartig so zu formen, 
dass 3eder Teil den halben Pttllraum der Packung bil- 
det und jjeder Teil den halben Boden, zwei halbe Seiten- 
wHnde und eine Vorder- baw* Rtickwand, sowie einen in 
Rechteck- Oder Trapezform umlaufenden Schweissflansch 
umfasst, wobei die beiden Sehweissflanschen in der 
Mittelebene der Packung aufeinander liegen. 

Eine abgeanderte BRSglichkeit der letzten Ausftihrungs- 
form besteht darin, dass die beiden gleichen Pormteile 
in der gemeinsamen Bodenkante zusammenhangen und der 
Schweissflansch urn beide Pormteile herumlSuft. Zuf^ 
Pertigstellung werden dann die beiden Pormteile so 
weit zusammengeklappt , bis die Plans ch en der beiden 
Pormteile auf einanderliegen. 
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Selbst-verstandlich kann die ausssre Form des Mantels 
bei alien Ausfiibrungen beliebig gestaltet werden. 
Die Packung kann im senkrechten Querschnitt Hecnt- 
eck- Oder Trapezform aufweisen und im waagerecbten 
Schnitt jede beliebige Hechteck-, Halbkreis-, Ganz- 
Icreis- Oder Oval-Form besitaen. 

In der Zeicbnung sind einige Ausfttbrungsbeispiele 
der Erfindung dargestellt. 

Pig. 1 zeigt eine perspektiriscbe Ansicbt einer 
Stebpaekung nacb der Erfindung vor dem Zusamraen- 
scbweissen der beiden Telle. Der eine Teil 1 ent- 
halt dabei den gesamten Fullraum mit Soden und Seiten- 
wanden, sowie den rings berumlauf enden Planscb 2. Per 
Gr8sse dieses Flanscbes entsprie&t die Flache des 
anderen Teiles 3, auf welcbem infolge seiner ebenen 
Form obne Scbwierigkeiten ein Aufdruek 4 angebracbt 
sein kann. 

Fig. 2a zeigt eine Packung nacb Fig. 1 mit aufge- 
schweisstem Sell 3. Der Boden 5 is* *ei dieser Aus- 
fubrung eben. Uaeh Fig. 2b besitzt der Boden 6 obne 
sonstige Abanderung der Packung einen Knick, derart* 
dass er mit einem Tell seiner Plaebe riaeb auf stent. 

Fig. 3a zeigt eine Yorderansicht auf den Teil 1 bei 
einer Ausbildung nacb Fig. U wafcrend Fig. 3b die 
gleicbe Packung mit einer Trapezform 7 zeigt. 

Fig. 4a zeigt den Grundriss der Packung nacb Fig. 1. 
Fig. 4b zeigt eine andere recbteckige Grundrissform 8, 
wanrend Fig. 4c eine nalbkreisf Srmige Grundrissf ona 9 
zeigt. Alle diese verschledenen Formen andern niebts 
an der grundsatzlicben Ausfiibrung nacb Fig. 1... 

Fig. 5 zeigt eine andere Ausfiibrungsf orm, bei der 
die Packung in zvvei syrametriscbe Telle 1 aufgeteilt 
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1st. Diese Teile entsprechen TiJllig dem den Ptillraum 
enthaltenden leil 1 nach Pig. 1* Ea Bind hier zwei 
derartige Telle gleicher Porm mit den Plansehen 2 
zusammengescbweisst » 

Pig. 6 zeigt eine weitere Ausfubrungsmoglicbkeit. 
Hier aind die beiden Pormteile 10, die an sich den 
Pormteilen 1 entspreclien, als zuaammenhangendea Stuck 
gezogen, derart, dass eine gemeinsamenBodenkante 11 
vorhanden ist, an der die Bodenteile zusammenbangen. 
Ber Plans ch 2 lauft hier um beide 2eile 10 herum. 
Zur Fertigstellung werden die beiden Pormteile 10 urn 
die Kante 11 herum zusanimengeklappt und dureb Ver- 
acbweiseen des Plans ebes 2 dicht miteinander verbun- 
den. Bine fertige Paokung dieser Art in Seitenansicbt 
zeigt Pig. 7. 

Pig. 8 zeigt eine Packung, die in gleicher Weise her- 
geatellt ist, nur mit dem Uhterschied, dass die Boden- 
teile der beiden Pormteile 12 etwas hint er sennit ten 
sind, so dass nur die beiden ausseren Kanten auf den 
Boden aufstehen, wahrend die Bodenkante 11 etwas 
gehoben ist. Die Pig. 7b und 8b zeigen zwei verscnie- 
dene Querschnittm8gliohkeiteii. 

Wesentlich fur die Erfindung ist, dass die Schweiss- 
flanschen zur Verbindung der beiden Teile stets in 
xmr einer Bbene liegen und fur die Schweisselektroden 
von beiden Seiten frei zuganglioh sind. Selbstverstand- 
lich ist, dass bei der Herstellung der Packung die 
obere Kante des Schweissflansches 2 offen bleibt und 
diese erst aacb der Piillung geschlosaen wird. 
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for Ma.istei.en. die eua *™i elch . 
daae " j^e liegemen Slan- 
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5.) Stehpackung nach inspruchen 1 fcis 4, dadurck 

gekenazeichnet, dass der Oder die Fullraumteile 
(1, 10, 12) drei e"bene Seitenflaciien oder eiae 
Zylinder- bzw. Kegel-f Srmige Wandung (9) Daw. 
(12) Tsesi-bzen, derart, dass die Grundflaoha der 
Packung Quadrat-, Rechteck-, Kreis- oder Halt>- 
kreisform aufweist (Pig. 4c und 8"b). 
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